3D Tiskarna
Ender-3 Pro

Uzivatelsky manual



Parametry

Model Ender-3 Pro
Velikost tisku 220*220%250mm
Technologie formovani FDM

Pocet trysek 1
TlousStka Fezu 0.1Tmm-0.4mm
Prameér trysky Standardni 0.4mm
Presnost +0.Tmm
Filament ®1.75mm PLA
Format souboru STL,OBJ, AMF
Pracovni rezim Online nebo TF karta offline
Celkovy vykon 270W
Teplota tiskové platformy <100°C
Teplota trysky <250°C
Obnoveni tisku Ano

Auto vyrovnani Ano
Detektor filamentu Ne

Operacni systém

Windows XP/Vista/7/10 MAC, Linux

Rychlost tisku

<180mm/s, normalni 30-60mm/s

Krajeci Software

Creality Slicer/Cura/Repetier-
Host/Simplify3D

Zdroj napajeni

Vstup: AC 115/230V 50/60HZ
Vystup: DC 24V
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* Vyberte spravné vstupni napéti, které
odpovida vasi mistni siti (230 V nebo 115 V)
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